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B Réchauffeur a induction pour accélérer et simplifier les opérations de retrait de parties de véhicules. Fourni avec Heat
Twister (10V M8/M10 et 14V M12/M14), Metal Releaser, Super Remover, Glass Genius, Wonder Pen Il, Pad Inductor et 3

leviers.

B Regle en mode intelligent et entierement automatique (Smart Power) I'intensité a travers un systeme innovant a

microprocesseur AutoCheck.
® Mode automatique et manuel.

B Panneau numérique simple a utiliser.

DONNEES TECHNIQUES

CODE RR865012| PUISSANCE ABSORBEE MAX 2,4kW | DEGRE DE PROTECTION 1P21
TENSION RESEAU MONOPHASE 200-240V | FREQUENCE DE CHAUFFAGE 35-100 kHz | DIMENSIONS (LxLxH) 39x26x23cm
FREQUENCE DU RESEAU 50/60Hz | PUISSANCE CHAUFFAGE MAX 2,3kW | POIDS 13,6 kg
AS
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https://www.telwin.com/intl/fr/produits/systeme-de-rechauffement-a-induction/865012-smart-inductor-5000-deluxe

DESCRIPTION

Systéme de réchauffement a induction qui se propose comme la solution intelligente pour accélérer et simplifier les
opérations d'enlevement dans les véhicules de parties collées (verres, lunettes, plastiques, adhésifs, toits des voitures,
revétements internes et externes, etc.) ou bloquées (boulons, roulements, engrenages, etc.) et la réparation des bosses
causées par la gréle.

Particulierement indiqué en carrosserie, il garantit une grande économie dans les temps d'intervention.

Régule son intensité de fagon intelligente et complétement automatique (Smart Power) grace a un systéme innovateur a
microprocesseur Autocheck.

En quelques secondes, en exploitant le principe de I'induction électromagnétique, il est en mesure de transférer de fagon
localisée (Smart Protection) une grande quantité de chaleur, ce qui évite d'endommager verre, gomme, plastique et surfaces
peintes de la zone concernée ou des zones alentours.

Pour une trés grande commodité et sécurité de l'opérateur, il s'active automatiquement (Smart Activation) a proximité de la
zone ou ildoit opérer.

Caractéristiques:
B contréle intelligent avec systeme Autocheck-
® tableau numérique convivial
B modalités automatique et manuelle
B signalisation d'activation et de fonctionnement correct
B commande a bouton pour détacheur verre et détacheur verre pour surface confinée
® commandea pédale

Il est fourni avec: Heat Twister (10V M8/M10 et 14V M12/M14), Metal Releaser, Super Remover, Glass Genius, Wonder Pen |l,

Pad Inductor et 3 leviers.

ACCESSOIRES SUR DEMANDE

ACCESSOIRES INDUCTION
801406  VENTOUSE

ACCESSOIRES DENT PULLING
804068  KIT 10 CALES EN TEFLON

804070  POINGON MAGNETIQUE
804071 KIT 2 POINGONS MAGNETIQUES
804455  LAMPE A LED DE DEBOSSELAGE SANS FIL

CHARIOTS ET ACCESSOIRES
803084  CHARIOT - AMERICA

A
EQUIPEMENTS

www.2r-equipement.com




EN IT FR ES DE RU PT
EL NL HU RO SV DA
NO FI CS SK SL HR-SR
LT ET LV BG PL AR

W
A"
M
M
M

(DA)
(NO)
(F1)

(CS)
(SK)
(SL)

INSTRUCTION MANUAL Cod.054464

MANUALE D’ISTRUZIONE
MANUEL D’INSTRUCTIONS

MANUAL DE INSTRUCCIONES
BEDIENUNGSANLEITUNG
PYKOBOACTBO NOJIb30BATENSA
MANUAL DE INSTRUGOES
ErXEIPIAIO XPHEHZ
INSTRUCTIEHANDLEIDING
HASZNALATI UTASITAS

MANUAL DE INSTRUCTIUNI
BRUKSANVISNING
INSTRUKTIONSMANUAL
BRUKERVEILEDNING

OHJEKIRJA =

NAVOD K POUZITI

NAVOD NA POUZITIE

PRIROCNIK Z NAVODILI ZA UPORABO

(HR-SR) PRIRUCNIK ZA UPOTREBU
INSTRUKCIJU KNYGELE
KASUTUSJUHEND
ROKASGRAMATA
PBKOBOACTBO C MUHCTPYKLIUA
INSTRUKCJA OBSLUGI

Jwidl JJdo

(LT)
(ET)
(LV)
(BG)
(PL)
(AR)

» (EN)

Professional induction heating systems

> (IT)

Sistemi di riscaldamento ad induzione professionali

> (FR)

Systémes de chauffage a induction professionnels

> (ES)

Sistemas de calentamiento de induccion profesionales

» (DE)

Professionelle induktive Erhitzungssysteme

> (RU)

ﬂpod)eccuonanbnble UHoyKuUOHHbIe Hazpeeamersnu

> (PT)

Sistemas profissionais de aquecimento por indugao

> (EL)

EmayysAuarika ouariuara smaywyikng 0épuavans

> (NL)

Professionele verwarmingssystemen met inductie

» (HU)

Professzionalis indukciés hevit6 rendszerek

» (RO)

Sisteme de incalzire prin inductie profesionale

> (SV)

Professionella induktionsvarmesystem

> (DA)

Professionelle induktionsopvarmningssystemer

» (NO)

Profesjonelt induksjonsvarmesystem

> (FI)

Induktioldmmityslaitteet ammattikdyttoon

> (CS)

Profesionalni systémy indukéniho ohfevu

> (SK)

Profesiondlne systémy induk¢ného ohrevu

> (SL)

Profesionalni indukcijski sistemi za segrevanje

V> (HR-SR) Profesionalni sustavi za indukcijsko grijanje

> (LT)

Profesionalios indukcinés kaitinimo sistemos

> (ET)

Professionaalsed induktsioonkuumutussiisteemid

> (LV)

Profesionalas induktivas sildierices

> (BG)

lMpoghecuoHanHu UHOYKUUOHHU cucmeMu 3a HazpsieaHe

> (PL)

Profesjonalne systemy nagrzewania indukcyjnego

¥ (AR) (ga0 g2 25 &3 &85 dalasl

-



S OMMAIRE 111

1. SECURITE GENERALE POUR LE CHAUFFAGE A INDUCTION ..
. INTRODUCTION ET DESCRIPTION GENERALE
2.1 PRINCIPALES CARACTERISTIQUES :.
2.2 ACCESSOIRES (FIG. D)
. DONNEES TECHNIQUES
3.1 AUTRES DONNEES TECHNIQUES :
DESCRIPTION DE LA MACHINE (FIG. B)
4.1 DISPOSITIF DE CONNEXION, CONTROLE ET REGLAGE
4.2 SIGNALISATIONS ET ALARMES
. INSTALLATION..
5.1 EMPLACEMENT DU RECHAUFFEUR
5.2 BRANCHEMENT AU RESEAU ..
5.2.1 Fiche et prise .
5.3 CONNEXIONS DE L’'OUTIL ET DE LA COMMANDE A PEDALE (FIG. C)
5.3.1 Branchement de I'outil
5.3.2 Branchement de la commande a pédale
. UTILISATION DES OUTILS
6.1 OPERATIONS PRELIMINAIRES ...
6.2 PRINCIPE DE FONCTIONNEMEN
6.3 MODALITES AUTO ET MANUEL (FIG B-3)
6.4 EMPLOI DE L'OUTIL DE DECOLLEMENT DE VITRES

(3

pag
6.5 EMPLOI DE L'OUTIL DE DECOLLEMENT DES BOULONS
6.6 EMPLOI DU CHIFFON RECHAUFFANT
6.7 EMPLOI DE L'OUTIL DE DECOLLEMENT DE VITRES
POUR SURFACE CONFINEE ...

6.8 EMPLOI DU CRAYON CHAUFFANT
6.9 EMPLOI DE L'USTENSILE HEAT TWISTER
. ENTRETIEN
7.1 ENTRETIEN ORDINAIRE
7.2 ENTRETIEN EXTRAORDINAIRE .
8. RECHERCHE DES PANNES............

SYSTEME DE CHAUFFAGE A INDUCTION POUR USAGE PROFESSIONNEL EN
CARROSSERIE ET GARAGE.

Note : Dans le texte qui suit, nous emploierons le terme « réchauffeur » pour
indiquer la machine compléte et « inducteur » pour indiquer seulement I’outil
en usage.

1. SECURITE GENERALE POUR LE CHAUFFAGE A INDUCTION

L’opérateur doit étre suffisamment formé sur l'utilisation siire du réchauffeur
et informé sur les risques liés aux procédés pour réchauffer par induction, aux
mesures correspondantes de protection et aux procédures d’urgence.

N

- La connexion des outils pour réchauffer, les opérations de vérification et de
réparation doivent étre exécutées avec la machine éteinte et débranchée du
réseau d’alimentation.

- Eteindre la machine et la débrancher du réseau d’alimentation avant de
substituer les pieces d’usure de I'outil.

- Exécuter I'installation électrique d’apres les normes prévues et les lois contre

les accidents.

Le réchauffeur doit étre branché exclusivement a un systéeme d’alimentation

avec conducteur de neutre relié a la terre.

S’assurer que la prise d’alimentation est correctement branchée a la terre de

protection.

Ne pas utiliser le réchauffeur en milieux humides ou mouillés ou sous la pluie.

Ne pas utiliser de cables ayant une isolation détériorée ou des connexions

desserrées.

Il est interdit d’accéder a I'intérieur de la machine (admis seulement pour des

opérations de maintenance extraordinaire) si les conditions suivantes sont

respectées :

interrupteur de machine en position « O » ;

interrupteur automatique de ligne en position « O » et bloqué avec une clé

ou encore, en I'absence du bloc clé, débranchement physique successif des

terminaux du cable d’alimentation ;

- vu la présence de condensateurs, I’entretien doit étre exécutée avec le
générateur éteint depuis au moins 5 minutes.

ANDAN ¢ |

Ne pas réchauffer de conteneurs, récipients ou tuyaux qui contiennent ou qui
ont contenu des produits inflammables liquides ou gazeux.

- Eviter d’opérer sur des matériaux propres avec des solvants chlorés ou dans

les environs de ces substances.

Ne pas réchauffer de récipients sous pression.

Eloigner de I'aire de travail toutes les substances inflammables (par ex. bois,

papier, chiffons, etc.)

- Pour réduire la production de fumées durant le chauffage il est conseillé
d’exécuter le nettoyage des piéces (ex. piéces salies avec des lubrifiants ou
des diluants).

- Les fumées produites durant le processus de chauffage peuvent étre
toxiques. Porter un dispositif de respiration approprié avec masque adapté
pour les poussieéres et les fumées (double filtre).

Travailler dans une aire bien ventilée.

VOGS

Toujours protéger les yeux. Utiliser des vétements de protection ignifugés et
appropriés.

Le réchauffeur peut augmenter la température du métal trés rapidement : ne
pas toucher la piéce chaude a mains nues et attendre qu’elle refroidisse avant
de la manipuler.

Adopter une isolation thermique adaptée a la piéce en usinage.

Ceci peut habituellement se faire en portant des gants de protection et des
vétements prévus a cet effet.

OIS

EMF

SAFE

- Le passage du courant dans le circuit de sortie provoque I'apparition de
champs électromagnétiques (CEM) localisés dans les alentours de I'outil en
usage.

Les champs électromagnétiques peuvent interférer avec certains appareillages

médicaux (ex. Pacemakers, dispositifs de respiration, prothéses métalliques,

etc.).

Il faut prendre des mesures de protection adéquates a I’égard des personnes

qui portent ces appareillages. Par exemple, interdire I’accés a I’aire d’utilisation
du réchauffeur.

Cette machine satisfait les standards techniques de produit pour I'utilisation
exclusive en milieu industriel a destination professionnelle. La conformité aux
limites de base concernantl’exposition humaine aux champs électromagnétiques
en milieu domestique n’est pas assurée.

L’opérateur doit utiliser les procédures suivantes de fagon a réduire I’exposition
aux champs électromagnétiques :

- Maintenir la téte et le tronc du corps le plus loin possible de I'inducteur.

Ne jamais enrouler le cable de I'inducteur autour du corps.

Durant les opérations de chauffage, se tenir au moins a 50cm du générateur.
Quand linducteur est activé, il génere de forts champs magnétiques non
visibles aux extrémités. L'inducteur doit étre orienté exclusivement vers les
parties métalliques que I'on veut chauffer : ne pas diriger I'inducteur vers les
parties du corps !

Ne pas porter d’objets métalliques, horloges, bagues, piercings, etc. car
I'inducteur peut réchauffer trés rapidement le métal et causer des brilures.
Ne pas porter de vétements équipés de fermetures métalliques, boutons
métalliques, ou revétements métalliques de quelque type qu’il soit car
I'inducteur peut réchauffer trés rapidement le métal et méme briler et
enflammer le vétement.

- Distance minimale d=20cm (Fig. P).

- Appareillage de classe A :

Cette machine répond aux qualités essentielles requises par le standard
technique de produit pour I'usage exclusif en milieu industriel et a destination
professionnelle. La conformité a la compatibilité électromagnétique dans les
batiments domestiques n’est pas assurée, ni dans les batiments directement
reliés a un réseau d’alimentation a basse tension qui alimente les batiments a
usage domestique.

PRECAUTIONS SUPPLEMENTAIRES

- Ne pas réchauffer avec I'inducteur proche ou posé contre le générateur.

- Ne pas utiliser I'inducteur a proximité des « AIRBAG » de I'auto. Maintenir
I'inducteur a au moins 10 cm de l'airbag : la chaleur générée par I'outil peut
le déclencher sans préavis. Se référer au manuel de la voiture pour connaitre
I’emplacement exact des airbags.

A RISQUES RESIDUELS

- Le personnel préposé a l'usinage doit étre adéquatement instruit sur le
procédé de chauffage a induction avec cette typologie spécifique de machine.

- La zone de travail doit étre interdite aux personnes étrangeéres.

- Empécher que plusieurs personnes ne travaillent en méme temps a la méme
machine.

UTILISATION IMPROPRE : il est dangereux d’utiliser la machine pour tout
autre usinage différent de celui qui est prévu.

2. INTRODUCTION ET DESCRIPTION GENERALE

Installation mobile pour le chauffage localisé a induction de parties métalliques en
acier spécifiques des véhicules.

La machine a été congue et réalisée principalement pour :

- enlever des logos, adhésifs, moulures, plastiques et gommes collés a la tole.
débloquer les écrous de boulons rouillés et les charniéres rouillées des portiéres ;
- faire revenir les téles ;

réparer les petites bosselures dans les toles ;

enlever rapidement le pare-brise, la lunette postérieure, les vitres latérales, collés
de la voiture.

2.1 PRINCIPALES CARACTERISTIQUES :

- Reconnaissance automatique de I'outil en usage.

Choix du réglage « MAN » (manuel) ou « AUTO » (automatique) de la puissance
chauffante.

Visualisation sur barre de DEL de la puissance transférée a la piece.

Signalisation sonore proportionnelle a la puissance transférée a la piéce.
Reconnaissance automatique de la piéce a réchauffer.

Visualisation sur afficheur des fonctionnalités de la machine (outil en usage,
pourcentage de réglage de la puissance, alarmes).

2.2 ACCESSOIRES (FIG. D)
a-Outil de décollement de vitres.
b- Outil de décollement de boulons.
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c- Chiffon réchauffant.

d-Commande a pédale.

e-Kit de leviers pour le décollement de vitres.

f- Bandes de protection anti-rayures.

g-Crayon chauffant.

h-Outil de décollement de vitres pour surface confinée.

i- Heat Twister.

I- Chariot.

D’autres accessoires peuvent étre indiqués dans le Catalogue de produits.

3. DONNEES TECHNIQUES
Les principales données concernant I'emploi et les prestations de la machine sont
résumées sur la plaquette des caractéristiques (panneau postérieur) et ont la
signification suivante :
FIG. A

1- Constructeur
2- Degré de protection IP
3- Symbole de la ligne d’alimentation.
4- Symbole du procédé de chauffage prévu.
5- Prestations du circuit de sortie :

- U, : tension de sortie.

- I courant de sortie.

- fréquence en sortie.
I5 max : puissance maximale en sortie.

6- Donnees caractéristiques de la ligne d’alimentation :

- U, : tension alternative d’alimentation de la machine (limites admises +15%) :

- P max : Puissance maximale absorbée par la ligne.
7- Numéro de série. Identification de la machine (mdlspensable pour assistance

technique, demande de pieces détachées, recherche sur I'origine du produit).
8- Nom de la machine.
9- Symboles se référant a des normes de sécurité.
Note : L'exemple de plaquette reporté est indicatif de la signification des symboles
et des chiffres : les valeurs exactes des données techniques de la machine en votre
possession doivent étre relevées directement sur la plaquette de la machine.

3.1 AUTRES DONNEES TECHNIQUES :
- RECHAUFFEUR : voir tableau 1 (TAB. 1)
Le poids de la machine est reporté dans le tableau 1 (TAB. 1).

4. DESCRIPTION DE LA MACHINE (FIG. B)

4.1 DISPOSITIF DE CONNEXION, CONTROLE ET REGLAGE

1- Attache commande a pédale (pour tous les outils).

2- Prise pour brancher les différents outils.

3- Touche multifonction. Sélection de la modalité « AUTO » ou « MANUEL » valide
pour tous les outils. Pour éliminer/activer la signalisation acoustique, continuer a
appuyer sur la touche pendant 3s.

4- Potentiometre de réglage du pourcentage de la puissance (Power %).

4.2 SIGNALISATIONS ET ALARMES

5- DEL alarme générale allumée. L'afficheur montre le type d’alarme :
AL.1:
Alarme de protection thermique de sécurité. La neutralisation est automatique.
Nous conseillons de porter la machine dés que possible dans un centre
d’assistance.
AL.2:
Alarme de limitation thermique. La neutralisation est automatique au terme du
refroidissement.
AL.3:
Alarme surtension. La neutralisation est automatique si la tension revient aux
valeurs admises.
AL.4:
Alarme sous tension. La neutralisation est automatique si la tension revient aux
valeurs admises.

6- DEL de signalisation de la puissance :
% (max 100%) de la puissance.

7- Afficheur : visualisation des alarmes, de I'outil en usage (a chaque allumage de la
machine) et du Power %.

8- Signalisation « NO LOAD » : I'inducteur a été activé en l'air ou bien la distance par
rapport a la piéce est trop élevée (supérieure a 2 cm). Eviter d’actionner 'outil en
I'air surtout si la modalité AUTO n’est pas activée !

9- Groupe de DEL de signalisation de la puissance chauffante : la signalisation croit
avec I'augmentation de la puissance qui est effectivement transférée a la piece.

indique que l'afficheur montre la valeur en

5. INSTALLATION

A ATTENTION ! EXECUTER TOUTES LES OPERATIONS
D’'INSTALLATION ET DE BRANCHEMENTS ELECTRIQUES AVEC LA MACHINE
RIGOUREUSEMENT ETEINTE ET DEBRANCHEE DU RESEAU D’ALIMENTATION.
LES BRANCHEMENTS ELECTRIQUES DOIVENT ETRE EXECUTES
EXCLUSIVEMENT PAR DU PERSONNEL EXPERT OU QUALIFIE.

5.1 EMPLACEMENT DU RECHAUFFEUR

Identifier le lieu d’installation du réchauffeur de fagon a ce qu’il n’y ait pas d’obstacles
en face de I'ouverture d’entrée et de sortie de l'air de refroidissement ; s’assurer dans
le méme temps de ne pas aspirer de poussiéres conductrices, de vapeurs corrosives,
d’humidité, etc.

Maintenir au moins 250mm d’espace libre autour de la machine.

A ATTENTION ! Placer le réchauffeur sur une surface plane ou sur un
chariot ayant une capacité adaptée a son poids pour en éviter le renversement
ou des déplacements dangereux.

5.2 BRANCHEMENT AU RESEAU

Avertissements

- Avant d’effectuer tout branchement électrique, vérifier que les données de plaquette
de la machine correspondent a la tension et a la fréquence de réseau disponibles
sur le lieu d’installation.

- La machine doit étre branchée exclusivement a un systéme d’alimentation avec
conducteur de neutre branché a la terre.

5.2.1 Fiche et prise

La machine est équipée a lorigine d’'un cable dalimentation ayant une fiche
normalisée, (2P + T) 16A/250V.

Elle peut donc étre branchée a une prise de réseau équipée de fusibles ou d'un
interrupteur automatique ; le pole de terre prévu a cet effet doit étre branché au

conducteur de terre (jaune-vert) de la ligne d’alimentation. Le tableau 1 (TAB. 1)
reporte les valeurs en amperes conseillées pour les fusibles retardés de ligne, choisis
en fonction de la puissance nominale maximale distribuée par le réchauffeur et en
fonction de la tension nominale d’alimentation.

A ATTENTION ! Le non respect des régles exposées ci-dessus rend
inefficace le systéme de sécurité prévu par le constructeur (classe I) avec de
graves risques conséquents pour les personnes (ex. secousse électrique) et
pour les choses (ex. incendie).

5.3 CONNEXIONS DE L’OUTIL ET DE LA COMMANDE A PEDALE (FIG. C)

A ATTENTION ! AVANT D’EXECUTER LES BRANCHEMENTS SUIVANTS,
S’ASSURER QUE LA MACHINE EST ETEINTE ET DEBRANCHEE DU RESEAU
D’ALIMENTATION.

5.3.1 Branchement de 'outil

- Insérer le connecteur de l'outil dans la prise de la machine (FIG. C-1).
Attention : le connecteur peut étre inséré dans la prise dans un seul sens !

- Bloquer la connexion a 'aide de la manette prévue a cet effet.

5.3.2 Branchement de la commande a pédale
- Brancher le tuyau en gomme comme sur la FIG. C-2.
- Appuyer a fond sur le tuyau pour assurer une bonne connexion.

6. UTILISATION DES OUTILS

6.1 OPERATIONS PRELIMINAIRES

Avant d’exécuter toute opération avec le réchauffeur, il faut effectuer une série de

vérifications a exécuter avec l'interrupteur général en position « O » :

1- Contréler que le branchement électrique est exécuté correctement d’apres les
instructions précédentes.

2- Contrbler que le réchauffeur n’est pas endommagé. Vérifier I'intégrité du cable et
de la fiche d’alimentation, du cable de 'inducteur, de I'isolation, etc.

3- Brancher l'outil selon la description du paragraphe précédent (FIG. C-1).

6.2 PRINCIPE DE FONCTIONNEMENT

Le principe de fonctionnement se base sur la génération d’'un champ magnétique
alternatif qui est concentré de l'inducteur vers la piece métallique a réchauffer : des
courants « parasites » sont générés dans la piéce et la réchauffe trés rapidement.
Les courants ne circulent pas dans les matériaux isolants, ce systeme ne réchauffe
donc pas des matériaux comme le verre, le plastique, la céramique, le bois, le tissu,
etc. L'inducteur génere les courants parasites dans les matériaux non magnétiques
comme I'aluminium, le cuivre, I'argent, etc., mais a cause de leur faible résistivité
électrique, ces matériaux sont peu réchauffés. L'inducteur génere, en revanche, de
forts courants parasites dans tous les matériaux ferromagnétiques comme le fer,
I'acier, la fonte, etc., qui, a cause de leur forte résistivité électrique, sont réchauffés
trés rapidement.

Les différentes formes des inducteurs permettent de concentrer le flux magnétique,
et donc la chaleur, de fagons différentes en fonction de I'utilisation pour laquelle ils
ont été congus. Le flux généré réussit a réchauffer les métaux placés a une distance
maximale de 2 + 2,5 centimétres par rapport a 'outil et la puissance chauffante est
d’autant plus grande que I'inducteur est proche de la piece.

6.3 MODALITES AUTO ET MANUEL (FIG. B-3).

- AUTO (réglage automatique) : Il est possible de toujours transférer la méme

puissance chauffante a la piece indépendamment de la distance par rapport a
la piéce (dans un rayon d’action de 2 + 2,5 centimétres de l'outil). Cette fonction
de controle est trés importante surtout dans le chauffage des toles peintes pour
lesquelles la température ne doit pas augmenter trop rapidement pour ne pas briler
la piece.
En modalité AUTO, la fonction de sécurité qui actionne I'inducteur seulement quand
la piéce se trouve a l'intérieur du rayon d’action de I'outil est toujours active. Dans
cette modalité, le potentiométre (FIG. B-4) est exclu car la machine programme
automatiquement le réglage en fonction de la distance par rapport a la tole :
I'afficheur montre la derniére valeur en % utilisée par la machine pour maintenir
constante la puissance chauffante effectivement transférée.

- MANUEL (réglage manuel) : Il est possible de programmer la puissance (en %)

pouvant étre envoyée par la machine avec le potentiomeétre (Fig. B-4) ; I'afficheur
montre la valeur sélectionnée.
La puissance chauffante est d’autant plus élevée que la tdle est proche de I'inducteur
et il est possible de dépasser largement la valeur standard de la modalité AUTO.
Les DEL de la figure B-9 montrent la puissance chauffante effectivement transmise
ala piece (« OK » se réfere a la valeur standard de la modalité AUTO).

A AVERTISSEMENTS :

- Pour ne pas abimer les toles peintes, toujours préférer la modalité AUTO.
Quoi qu’il en soit, toujours déplacer I'inducteur a une vitesse de 3 - 4 cm/s au-
dessus de la piéce a réchauffer et relacher le bouton ou la pédale avant que
la peinture ne commence a fumer. Ne jamais laisser I’outil activé et immobile
au-dessus de la piéce a réchauffer !

- Il est opportun de s’entrainer avec le réchauffeur sur une machine a mettre
au rebut pour obtenir une bonne familiarité avec les outils avant d’affronter la
voiture d’un client.

- Les peintures claires sont plus délicates que les peintures sombres car elles
ont tendance a jaunir ou a s’assombrir !

6.4 EMPLOI DE L'OUTIL DE DECOLLEMENT DE VITRES

L'outil (Fig. D-a) est en mesure de décoller les vitres de la voiture en réchauffant le

bord de la téle, la ou se trouve la colle qui fixe la vitre. L’adhésif est réchauffé par

conduction jusqu’a ce qu’il se détache de la tole et libere la vitre.

La FIG. E montre l'outil de décollement de vitres et la localisation de la chaleur sur la

téle : la plus grande concentration de chaleur s’obtient au centre de I'outil.

Procédure :

1- Enlever les garnitures apparentes, les cadres en gomme ou en métal de la vitre
pour pouvoir appliquer les coins en plastique prévus a cet effet entre la vitre et la
tole.

2- Débrancher I'antenne, le capteur de pluie, les essuie-glaces et tous les accessoires
éventuellement présents a proximité de la vitre.

3- Bien nettoyer la vitre le long des bords. Protéger éventuellement a l'aide du ruban
prévu a cet effet les parties apparentes de la carrosserie a proximité de la vitre
pour éviter de rayer la peinture durant 'usinage.

4- Vérifier que le ruban de protection placé a la base de I'inducteur est propre et
intégre ; appliquer éventuellement un nouveau ruban pour éviter de rayer la vitre.
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5-
6-

Programmer « AUTO » sur le tableau de contréle du réchauffeur ;

Placer I'outil sur la vitre a distance du bord comme sur la FIG. F, puis appuyer
sur le bouton (ou sur la commande a pédale) et approcher I'outil parallélement
au bord. Quand la machine détecte la téle, elle s’actionne et émet un signal
acoustique tandis que les DEL s’allument en séquence jusqu’a « OK » (FIG. B-9)
indiquant ainsi la zone ou le collant peut étre présent.

Vérifier que la position de la colle est trés proche de I'outil (ou mieux, sous I'outil)
en utilisant une sonde comme sur la FIG. F. Rapprocher éventuellement I'outil du
bord de la vitre jusqu’a 1-2 cm de la carrosserie. Si on est contraint de travailler
avec l'outil trop proche des parties apparentes de la carrosserie, nous conseillons
de refroidir la peinture avec un chiffon humide ou une légére couche d’eau
nébulisée.

Commencer par un angle de la vitre en plagant 'outil paralléle au bord & une
distance par rapport a la carrosserie établie précédemment, appuyer sur le
bouton. Avancer et reculer tout de suite I'outil sur une vingtaine de centimetres en
essayant de suivre la position de la colle comme sur la FIG. G.

Soulever |égérement, sans forcer, 'angle de la vitre en utilisant le levier en
plastique prévu a cet effet tout en poussant I'angle avec la main de l'intérieur. Des
que la vitre se souleve, enfiler le levier pour maintenir la position. Si la vitre ne se
souleve pas, y poser l'inducteur et réchauffer a nouveau la zone en pratiquant une
|égére traction avec le levier en plastique.

10- Continuer a décoller de la méme facon le reste de la vitre en procédant sur de

petites portions rectilignes (20 - 30 cm environ) a une vitesse de 3 - 4 cm/s.

A AVERTISSEMENTS :

Enlever les éventuels bords métalliques du pare-brise avant de commencer a
réchauffer, sinon la chaleur induite pourrait endommager la vitre !

La lunette est un verre trempé qui peut voler en éclats s’il est sollicité trop
intensément : utiliser les leviers sans forcer !

6.5 EMPLOI DE L’OUTIL DE DECOLLEMENT DES BOULONS

L'outil (Fig. D-b) est en mesure de concentrer le flux sur I'écrou qui se dilate par effet
de la chaleur et a tendance a se séparer de la vis, ce qui élimine les incrustations de
rouille ou la colle éventuellement présentes. Ceci permet de dévisser I'écrou qui était
auparavant bloqué.

L'outil peut étre utilisé pour dévisser les écrous rouillés, pour débloquer les pivots des
portes et, en général, pour concentrer la chaleur sur de petites parties métalliques.
La FIG. I montre la localisation de la chaleur sur I'écrou.

Procédure :

1-
2-
3-
4-

5-
6-
7-

Empoigner I'outil par son manche ;

Programmer la modalité AUTO ;

Poser les poles piéce sur les faces de I'écrou comme sur la FIG. | ;

Actionner 'outil a l'aide de la commande a pédale pendant quelques secondes et
essayer de maintenir une petite distance par rapport a I'écrou.

Tourner I'outil autour de I'écrou, si possible.

Désactiver I'outil et essayer de dévisser I'écrou.

Répéter I'opération du point 4 si I'écrou ne se décolle pas.

A AVERTISSEMENTS :

toujours recouvrir les poles piéce de I'outil avec la bande de protection
prévue a cet effet.

il n’est pas nécessaire de réchauffer I’écrou jusqu’a ce qu’il devienne rouge
incandescent pour réussir a le débloquer : la chaleur irradiée par la piéce peut
abimer les podles piéce de 'outil !

6.6 EMPLOI DU CHIFFON RECHAUFFANT

L'outil (Fig. D-c) est en mesure d’enlever les moulures latérales, les logos, les bandes
adhésives, les adhésifs en vinyle, les parties en plastique et en gomme collées a la
tole de la voiture.

La FIG. H montre le chiffon et la localisation de la chaleur sur la téle : la chaleur
générée est distribuée en « anneau » sous toute la surface du chiffon et est moins
concentrée que sur les autres outils.

Procédure :

1-
2-
3-
4-

Fixer I'outil a la main en adaptant le scratch réglable ;

Sélectionner la modalité « AUTO » a partir du tableau de la machine ;

Utiliser la commande a pédale pour actionner le chiffon ;

Positionner le chiffon le plus pres possible de I'objet & enlever et parallélement a la
tole ;

Actionner le chiffon et effectuer des mouvements circulaires ou déplacer le en
avant et en arriere (en fonction de I'objet a enlever) ;

Vérifier a intervalles de quelques secondes l'effet généré par le chauffage pour ne
pas brller la peinture ou 'objet a enlever ;

Soulever la partie de I'objet concernée par le chauffage, puis continuer de la méme
fagon jusqu’a son enlévement complet. En cas de difficulté d’enlevement, répéter
I'action de chauffage.

A AVERTISSEMENTS :

Ne pas utiliser le chiffon du mauvais coté : le co6té avec le scratch réglable sert
a poser la main !

En cas d’inexpérience, controler fréequemment I’effet du chauffage et relacher
la pédale pour désactiver I'outil si on voit de la fumée provenir de la peinture !

6.7 EMPLOI DE L’'OUTIL DE DECOLLEMENT DE VITRES POUR SURFACE
CONFINEE

Protége la téle peinte contre le champ magnétique qui a tendance a se refermer sur
elle et a la protéger contre la surchauffe ;

Génere la chaleur avec une distribution allongée sur la tdle pour mieux suivre la
forme de I'isolant a décoller.

La FIG. L montre I'outil de décollement de vitres et la localisation de la chaleur sur la
tole : la distribution de chaleur est uniforme le long de tout I'inducteur.
Procédure :

1-

Enlever les garnitures apparentes, les cadres en gomme ou en métal de la vitre
pour pouvoir appliquer les coins en plastique appropriés entre la vitre et la tole.
Débrancher I'antenne, le capteur de pluie, les essuie-glaces et tous les accessoires
éventuellement présents a proximité de la vitre.

Bien nettoyer la vitre le long des bords. Protéger éventuellement avec une bande
prévue a cet effet les parties apparentes de la carrosserie a proximité de la vitre
pour éviter de rayer la peinture durant 'usinage.

Vérifier que la bande de protection placée a la base de I'inducteur est propre et
intégre ; appliquer éventuellement une nouvelle bande pour éviter de rayer la vitre.
programmer « AUTO » sur le tableau de contréle du réchauffeur ;

placer l'outil sur la vitre paralléelement au bord avec le cété « GLASS » vers le
centre de la vitre comme sur la fig. M.

7-

o
T

Appuyer sur le bouton (ou sur la commande a pédale) et approcher I'outil du bord
de la vitre. Quand la machine releve la tole, elle s’actionne et commence a sonner
tandis que les DEL s’allument en séquence jusqu’a « OK » (FIG. B-9) indiquant
ainsi la zone ou la colle peut étre présente.

Vérifier que la position de la colle est trés proche de l'outil (ou mieux, sous l'outil)
en utilisant une sonde comme sur la fig. F. Rapprocher éventuellement I'outil du
bord de la vitre.

Commencer par un angle de la vitre en plagant I'outil paralléle au bord a la distance
de la carrosserie établie précédemment, appuyer sur le bouton et déplacer tout de
suite I'outil en avant et en arriére sur une vingtaine de centimetres en essayant de
suivre la position de la colle comme sur la fig. G.

10- Soulever légérement I'angle de la vitre, sans forcer, en utilisant le levier en

1"

plastique prévu a cet effet, tout en poussant I'angle avec la main de l'intérieur. Dés
que la vitre se souléve, enfiler le levier pour maintenir la position. Si la vitre ne s’est
pas soulevée, poser I'inducteur et réchauffer a nouveau la zone en pratiquant une
|égere traction avec le levier en plastique.

- Continuer a décoller le reste de la vitre de la méme facon en procédant sur de
petites portions rectilignes (20 - 30 cm environ) a une vitesse de 3 - 4 cm/s.

A AVERTISSEMENTS :

Enlever les éventuels bords métalliques du pare-brise avant de commencer le
chauffage, sinon la chaleur induite pourrait endommager la vitre !

La lunette est un verre trempé qui peut voler en éclats s’il est sollicité
mécaniquement trop intensément : utiliser les leviers sans forcer !

Pour une utilisation correcte, toujours orienter le coté « GLASS » de
I’inducteur vers le centre de la vitre !

6.8 EMPLOI DU CRAYON CHAUFFANT

L'outil (Fig. D-g) est utilisé pour réparer de légéres bosselures de la carrosserie et
pour faire revenir la téle en général.

La FIG. N montre l'outil et la localisation de la chaleur sur la tole : la chaleur générée
est concentrée de fagon circulaire sous la pointe de I'inducteur.

Procédure conseillée pour enlever les bosses :

1-
2-
3-
4-
5.

6-

Empoigner 'ustensile par son manche ;

Programmer la modalité AUTO ;

Poser I'extrémité de I'ustensile au centre de la couronne qui se forme autour de la
bosse comme sur la FIG. O ;

Actionner l'ustensile en maintenant la pression sur le bouton jusqu’a ce que la
signalisation acoustique cesse (quelques secondes environ) ;

Répéter 'opération plusieurs fois a intervalles rapprochés jusqu’a ce que la bosse
disparaisse ;

Apres quoi, refroidir tout de suite la peinture avec un chiffon humide ou avec un
spray refrigérant prévu a cet effet.

A PRECAUTIONS :

La modalité AUTO facilite I'opération pour l'utilisateur le moins expert en

ré
fo

glant la machine a une puissance intermédiaire et en limitant le temps de
nctionnement a quelques secondes dans le but de ne pas abimer la peinture

de la voiture.
La modalité MANUAL est réservée a l'utilisateur expert car il est possible de
programmer la puissance de la machine au maximum sans limite de temps !

Les toles ayant des bosses anguleuses ou trés profondes ne redeviennent pas
parfaites comme avant : réchauffer la tole et travailler la surface interne en la
poussant vers I'extérieur avec des ustensiles prévus a cet effet.

Les bosses de la tole a proximité des bords ou des angles de la piece sont trés
difficiles a éliminer avec ce systéeme.

Les peintures claires sont plus délicates que les peintures foncées car elles ont
tendance a jaunir ou a foncer ! Limiter le temps de réchauffement a quelques
secondes pour pouvoir controler I'état de la peinture !

6.9 EMPLOI DE L’'USTENSILE HEAT TWISTER
L'ustensile (Fig. D-i) est en mesure d’envelopper I'écrou pour concentrer le flux en

le

faisant se dilater par effet de la chaleur : on obtient une séparation de la vis et on

élimine les incrustations de rouille ou la colle éventuellement présentes. Ceci permet
de dévisser I'écrou qui était auparavant bloqué.

L'ustensile peut étre employé pour dévisser les écrous rouillés, pour débloquer les
pivots des portes et en général pour concentrer la chaleur sur de petites parties
métalliques.

Procédure :

1-

2-
3-

4-
5.
6-

7-
8-

Monter a I'extrémité de I'ustensile les spires qui s’adaptent le mieux a I'usinage a
exécuter ;

Empoigner I'ustensile par son manche ;

Programmer de préférence la modalité AUTO pour des diamétres de spires allant
jusqu'a 14 mm, FIG. Q;

Programmer la puissance de la machine au maximum (en MANUAL) pour des
diamétres supérieurs a 14 mm, FIG. Q;

Envelopper I'écrou ou la partie métallique a chauffer avec les spires, de fagon a ce
qu’il y ait le moins de distance possible entre les spires et la piéce.

Actionner l'ustensile a l'aide de la commande a bouton pendant quelques
secondes.

Désactiver l'ustensile et essayer de dévisser I'écrou.

Répéter I'opération du point 6 si I'écrou ne se décolle pas.

A PRECAUTIONS :

7.

Il n’est pas nécessaire de réchauffer I’écrou jusqu’a ce qu’il devienne rouge
incandescent pour réussir a le débloquer : habituellement une dizaine de
secondes suffisent pour obtenir le résultat voulu !

Si la piéce ne se réchauffe pas rapidement, contréler qu’il y a un bon
assemblage entre piéce et spires et que le matériau métallique a chauffer est
bien ferromagnétique (pas en aluminium, cuivre, laiton, etc.).

Ne jamais dépasser le temps d’utilisation maximum reporté sur la FIG. Q.
L’ustensile pourrait s’endommager !

ENTRETIEN

A ATTENTION ! AVANT D’EXECUTER LES OPERATIONS DE ENTRETIEN,
S’ASSURER QUE LA MACHINE EST ETEINTE ET DEBRANCHEE DU RESEAU
D’ALIMENTATION.
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7.1 ENTRETIEN ORDINAIRE R i |
LES OPERATIONS DE ENTRETIEN ORDINAIRE PEUVENT ETRE EXECUTEES
PAR L’'OPERATEUR.

Controler le cable d’alimentation et les cables de I'outil. Ces derniers doivent étre
isolés et en parfaites conditions, et il faut faire particulierement attention aux points
qui subissent des flexions.

Controler I'outil. Ne pas utiliser les inducteurs ayant des défauts évidents d’isolation
ou de I'enveloppe.

Substituer les rubans de protection des outils qui sont endommagés.

Bien serrer le connecteur de I'outil a l'aide de la manette de blocage.

Conserver les connecteurs des outils propres.

Empécher I'entrée de saletés, poussiéres et limaille a l'intérieur de la machine.
Toujours garantir la circulation de I'air de refroidissement.

Contrdler que le ventilateur fonctionne réguli€érement.

7.2 ENTRETIEN EXTRAORDINAIRE .
LES OPERATIONS DE ENTRETIEN EXTRAORDINAIRE DOIVENT ETRE
EXCLUSIVEMENT EXECUTEES PAR DU PERSONNEL EXPERT OU QUALIFIE
DANS LE SECTEUR ELECTROMECANIQUE.

A, ATTENTION ! AVANT D’ENLEVER LES PANNEAUX DE LAMACHINE ET
D’ACCEDER A L’INTERIEUR, S’ASSURER QUE LES CONDITIONS SUIVANTES
SONT RESPECTEES :

- Interrupteur de machine en position « O » ;

- Interrupteur automatique de ligne en position « O » et bloqué avec une clé ou,
en l'absence du bloc clé, successif débranchement physique des péles du cable
d’alimentation ;

- Vu la présence de condensateurs, la maintenance doit étre exécutée avec le
générateur éteint depuis au moins 5 minutes.

Les éventuels contréles exécutés sous tension a l'intérieur de la machine peuvent
causer une secousse électrique grave provenant du contact direct avec des parties
en tension.

- Périodiquement et quoi qu’il en soit avec fréquence en fonction de I'utilisation
et de 'empoussiérage du milieu, inspecter l'intérieur de la machine et enlever la
poussiéere qui s’est déposée avec un jet d’air comprimé sec (max 10 bar).

- Eviter de diriger le jet d’air comprimé sur les cartes électroniques : pourvoir a leur
éventuel nettoyage avec une brosse trés douce ou avec des solvants appropriés.

- Par I'occasion, vérifier que les connexions électriques sont bien serrées et que les
cablages ne présentent pas de dommages a l'isolation.

- Auterme de ces opérations, remonter les panneaux de la machine en serrant a fond
les vis de fixation.

- Eviter absolument d’actionner la machine quand elle est ouverte.

- Aprés avoir exécuté I'entretien ou la réparation, rétablir les connexions et les
cablages comme ils étaient a I'origine en faisant attention que ces derniers n’entrent
pas en contact avec des parties en mouvement ou des parties qui peuvent atteindre
des températures élevées. Gainer tous les conducteurs comme ils I'étaient a
I'origine en faisant attention de bien séparer les branchements du transformateur
primaire en haute tension et les branchements des transformateurs secondaires en
basse tension.

Utiliser toutes les rondelles et les vis originales pour refermer le carter.

8. RECHERCHE DES PANNES

DANS LEVENTUALITE D’UN FONCTIONNEMENT INSATISFAISANT, ET

AVANT D’EXECUTER DES VERIFICATIONS PLUS SYSTEMATIQUES OU DE

S’ADRESSER A VOTRE CENTRE D’ASSISTANCE, CONTROLER QUE :

- Avec l'interrupteur général de la machine fermé « | » la DEL verte est allumée : en
cas contraire, le défaut réside dans la ligne d’alimentation (cables, prise et fiche,
fusibles, chute de tension excessive, fusibles dans la machine, etc.).

- Les protections thermiques (DEL jaune allumée) ne sont pas intervenues.

- Les protections de la machine (DEL jaune allumée) ne sont pas intervenues.

- Linducteur est positionné le plus prés possible de la piéce a réchauffer.
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(EN) GUARANTEE

The manufacturer guarantees proper operation of the machines and undertakes to replace free of charge any parts should they be damaged due to poor quality
of materials or manufacturing defects within 12 months of the date of commissioning of the machine, when proven by certification. Returned machines, also under
guarantee, should be dispatched CARRIAGE PAID and will be returned CARRIAGE FORWARD. This with the exception of, as decreed, machines considered as
consumer goods according to European directive 1999/44/EC, only when sold in member states of the EU. The guarantee certificate is only valid when accompanied
by an official receipt or delivery note. Problems arising from improper use, tampering or negligence are excluded from the guarantee. Furthermore, the manufacturer
declines any liability for all direct or indirect damages.

(IT) GARANZIA
La ditta costruttrice si rende garante del buon funzionamento delle macchine e siimpegna ad effettuare gratuitamente la sostituzione dei pezzi che si deteriorassero
per cattiva qualita di materiale e per difetti di costruzione entro 12 mesi dalla data di messa in funzione della macchina, comprovata sul certificato. Le macchine rese,
anche se in garanzia, dovranno essere spedite in PORTO FRANCO e verranno restituite in PORTO ASSEGNATO. Fanno eccezione, a quanto stabilito, le macchine
che rientrano come beni di consumo secondo la direttiva europea 1999/44/CE, solo se vendute negli stati membri della EU. Il certificato di garanzia ha validita solo
se accompagnato da scontrino fiscale o bolla di consegna. Gli inconvenienti derivati da cattiva utilizzazione, manomissione o incuria, sono esclusi dalla garanzia.
Inoltre si declina ogni responsabilita per tutti i danni diretti ed indiretti.

(FR) GARANTIE
Le fabricant garantit le fonctionnement correct des machines et s’engage a remplacer gratuitement les composants endommagés a la suite d’'une mauvaise qualité
de matériel ou d’'un défaut de fabrication durant une période de 12 mois a compter de la mise en service de la machine attestée par le certificat. Les machines
rendues, méme sous garantie, doivent étre expédiées en PORT FRANC et seront renvoyées en PORT DU. Font exception a cette régle les machines considérées
comme biens de consommation selon la directive européenne 1999/44/CE et vendues aux états membres de 'EU uniquement. Le certificat de garantie n’est valable
que s'’il est accompagné de la preuve d’achat ou du bulletin de livraison. Tous les inconvénients dus a une utilisation incorrecte, une manipulation ou une négligence
sont exclus de la garantie. La société décline en outre toute responsabilité pour tous les dommages directs ou indirects.

(ES) GARANTIA
La empresa fabricante garantiza el buen funcionamiento de las maquinas y se compromete a efectuar gratuitamente la sustitucion de las piezas que se deterioren
por mala calidad del material y por defectos de fabricacion en los 12 meses posteriores a la fecha de puesta en funcionamiento de la maquina, comprobada en
el certificado. Las maquinas entregadas, incluso en garantia, deberan ser enviadas a PORTE PAGADO y se devolveran a PORTE DEBIDO. Son excepcion,
segun cuanto establecido, las maquinas que se consideran bienes de consumo segun la directiva europea 1999/44/CE solo si han sido vendidas en los estados
miembros de la UE. El certificado de garantia tiene validez solo si esta acompafado de resguardo fiscal o albaran de entrega. Los problemas derivados de una
mala utilizacién, modificacion o negligencia estan excluidos de la garantia. Ademas, se declina cualquier responsabilidad por todos los dafios directos e indirectos.

(DE) GEWAHRLEISTUNG

Der Hersteller ibernimmt die Gewahrleistung fir den einwandfreien Betrieb der Maschinen und verpflichtet sich, solche Teile kostenlos zu ersetzen, die aufgrund
schlechter Materialqualitat und von Herstellungsfehlern innerhalb von 12 Monaten ab der Inbetriebnahme schadhaft werden. Als Nachweis der Inbetriebnahme gilt
der Garantieschein. Werden Maschinen zurlickgesendet, muf dies - auch im Rahmen der Gewahrleistung - FRACHTFREI geschehen. Sie werden anschlielend
per FRACHTNACHNACHNAME wieder zuriickgesendet. Von den Regelungen ausgenommen sind Maschinen, die nach der Europaischen Richtlinie 1999/44/
EG unter die Verbrauchsguter fallen, und nur dann, wenn sie in einem Mitgliedstaat der EU verkauft worden sind. Der Garantieschein ist nur gultig, wenn ihm
der Kassenbon oder der Lieferschein beiliegt. Unsere Gewahrleistung bezieht sich nicht auf Schaden aufgrund fehlerhafter oder nachlassiger Behandlung oder
aufgrund von Fremdeinwirkung. AuRerdem wird jede Haftung flr direkte und indirekte Schaden ausgeschlossen.

(RU) TAPAHTUA

KomnaHusi-npousBogmTent rapaHTUpyeT Xopollyio paboTy MaluMHHOro obGopynoBaHusi U 06si3yeTca GecnnaTHO MNpPOM3BECTVM 3aMeHy YacTel, WMEKLLUX
HeWnCrnpaBHOCTU, SIBUBLLMECS! CNEACTBMEM MNIOXOro KayecTBa MaTtepuana unm fedekToB Npov3BOACTBA, B Te4eHUn 12 mecsiueB C AaTbl Mycka B aKcniyaTauuio
MalUMHHOTO 0B0pYAOBaHUsA, MPOCTABMEHHON Ha cepTudukaTte. BosBpalleHHoe o6GopynoBaHve, Aaxe Haxonslieecsi nofd AeNCTBUEM rapaHTuu, AOMKHO ObiTb
HanpaeneHo Ha ycnosusix MOPTO ®PAHKO u 6ynet BosspalweHo B YKASAHHOE MECTO. 3 oroBopeHHOro Bbille MCKIYaeTcs MallmHHoe obopyaoBaHue,
cymTatoLleecs ToBapamu notTpebnenuns, B COOTBETCTBUN C eBponenckorn ampektneon 1999/44/EC, Tonbko B TOM Crly4ae, ecrvm oHW Obinm NpoAaHbl B rocyapcTaeax,
BxoasLwmx B EC. MapaHTuiiHbIN cepTUdmnkaT cunuTaeTcs AeCTBUTENBHBIM TOSLKO MPU YCIIOBWM, YTO K HEMY NpuriaraeTcsl TOBapHbIi YeK U TOBapoCONpoBoAMTENbHAS
HaknagHas. HencnpaBHOCTW, BO3HUKLLUME U3-32 HEMPABWUITbHOTO UCMONb30BaHMWSI, MOpPYM UM HEGPEXHOTO OBpalleHUs, He MOKPbLIBATCS AENCTBUEM rapaHTuu.
[ononHUTEeNbHO NPOM3BOAMTENb CHUMAET C cebsi NoOyt0 OTBETCTBEHHOCTL 3a Kakor-nmbo NpsiMor nnu HenpsiMon yuepo.

(PT) GARANTIA
A empresa fabricante torna-se garante do bom funcionamento das maquinas e compromete-se a efectuar gratuitamente a substituicdo das pegas que porventura se
deteriorarem devido a ma qualidade de material e por defeitos de fabricagao no prazo de 12 meses da data de entrada da maquina em funcionamento, comprovada
no certificado. As maquinas devolvidas, mesmo se em garantia, deverédo ser despachadas em PORTO FRANCO e seréo devolvidas com FRETE A PAGAR. Séao
excepgao, a quanto estabelecido, as maquinas que sao consideradas como bens de consumo segundo a directiva europeia 1999/44/CE, somente se vendidas
nos estados-membros da EU. O certificado de garantia tem validade somente se acompanhado pela nota fiscal ou conhecimento de entrega. Os inconvenientes
decorrentes de utilizagao imprépria, adulteragéo ou descuido, sdo excluidos da garantia. Para além disso, o fabricante exime-se de qualquer responsabilidade para
todos os danos directos e indirectos.

(EL) EFTYHZH
H KaTaOKEUAOTIKA £TAIPIO yyUATal TNV KAAA AEITOUPYIa TWV UNXAVWY Kal SEGUEVUETAI VA EKTEAEOEI DWPEAV TNV AVTIKATAGTAON TUNUATWY O€ TTEPITITWON POOPAG TOUG
€€QITIOG KAKAG TTOIOTNTAG UAIKOU 1) EAATTWHATWY KATAOKEUNG, EVTOG 12 unvwv a1md TNV nuEpounvia Béang oe Acitoupyiag Tou pnyaviuaTtog empBeRaiwpévn améd 1o
mOToTToINTIKG. Ta uNXavAPATa TToU £TMIOTPEPOVTAI, aKOUa Kal av gival o€ eyyunon, Ba otéAvovtal XQPIZ EMIBAPYNZH kai 6a emaTpégovtal pe £€60da NMAHPQTEA
2TON MPOOPIZMO. E&aipolvTal atrd Ta opI{OPEVA TA UNXAVANATA TTOU aTToTEAOUV KaTavOAWTIKG ayaBd cUP@wva PE TNV eupwTrdikr) odnyia 1999/44/EC pévo av
TwAoUvTal o€ KPATN PéAN Tng EE. To moTommoinTiké £yyUnong 1oxUel évo av ouvodeleTal atrd eTrionun amodeign TANpwUng i amodeign apaAaBng. Evdexopeva
TIPOBA AT OPEINOUEVA OE KK XPAON, TTapaTToinan f apéAEla, atrokAgiovTal atro Tnv eyyunan. ATToppiTiTeTal, £TTiong, K&Be euBUvVN yia otToladrTroTe BAGRN Guean
n eppeon.

(NL) GARANTIE
De fabrikant is garant voor de goede werking van de machines en verplicht er zich toe gratis de vervanging uit te voeren van de stukken die afslijten omwille van de
slechte kwaliteit van het materiaal en omwille van fabricagefouten, binnen de 12 maanden vanaf de datum van in bedrijfstelling van de machine, bevestigd op het
certificaat. De geretourneerde machines, ook al zijn ze in garantie, moeten PORTVRIJ verzonden worden en zullen op KOSTEN BESTEMMELING teruggestuurd
worden. Hierop maken een uitzondering de machines die vallen onder de verbruiksartikelen overeenkomstig de Europese richtlijn, 1999/44/EG, alleen indien
ze verkocht zijn in de lidstaten van de EU. Het garantiecertificaat is alleen geldig indien het vergezeld is van de fiscale recu of van het ontvangstbewijs. De
inconveniénten te wijten aan een slecht gebruik, schendingen of nalatigheid zijn uitgesloten uit de garantie. Bovendien wijst men alle verantwoordelijkheid af voor
alle rechtstreekse en onrechtstreekse schade.

(HU) JOTALLAS
A gyarto cég jotallast vallal a gépek rendeltetésszeri izemeléséért illetve vallalja az alkatrészek ingyenes kicserélését ha azok az alapanyag rossz minéségébdl
valamint gyartasi hibabdl erednek a gép lizembe helyezésének a bizonylat szerint igazolhaté napjatél szamitott 12 hénapon bellil. A cserélend6 alkatrészeket még a
jotallas keretében is BERMENTESEN kell visszakiildeni, amelyek UTOVETTEL lesznek a vevéhoz kiszallitva. Kivételt képeznek e szabaly alél azon gépek, melyek
az Eurdpai Unié 199/44/EC iranyelve szerint meghatarozott fogyasztasi cikknek minésuinek, s az EU tagorszagaiban kertiltek értékesitésre. A jétallas csak a blokki
igazolas illetve szallitélevél mellékletével érvényes. A nem rendeltetésszer(i hasznalatbodl, megrongalasbdl illetve nem megfelelé gondossaggal vald kezelésbol
eredd rendellenességek a jotallast kizarjak. Kizart tovabba barminemd felelésségvallalas minden kdzvetlen és kozvetett karért.

(RO) GARANTIE
Fabricantul garanteaza buna functionare a aparatelor produse si se angajeaza la inlocuirea gratuita a pieselor care s-ar putea deteriora din cauza calitatii scadente
a materialului sau din cauza defectelor de constructie in max. 12 luni de la data punerii in functiune a aparatului, dovedita cu certificatul de garantie. Aparatele
restituite, chiar daca sunt in garantie, se vor expedia FARA PLATA si se vor restitui CU PLATA LA PRIMIRE. Fac exceptie, conform normelor, aparatele care se
categorisesc ca si bunuri de consum, conform directivei europene 1999/44/EC, numai daca acestea sunt vandute in statele membre din UE. Certificatul de garantie
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este valabil numai daca este insotit de bonul fiscal sau de fisa de livrare. Nefunctionarea cauzata de o utilizare improprie, manipulare inadecvata sau neglijenta este
exclusa din dreptul la garantie. In plus fabricantul isi declina orice responsabilitate fatd de toate daunele provocate direct si indirect.

(SV) GARANTI
Tillverkaren garanterar att maskinerna fungerar bra och atar sig att kostnadsfritt byta ut delar som gar sénder p.g.a. dalig materialkvalitet och defekter inom 12
manader efter idriftsattningen av maskinen, som ska styrkas av intyg. De maskiner som Iamnas tillbaka, &ven om de tacks av garantin, maste skickas FRAKTFRITT,
och kommer att skickas tillbaka PA MOTTAGARENS BEKOSTNAD. Ett undantag fran detta utgérs av de maskiner som réknas som konsumtionsvaror enligt
EU-direktiv 1999/44/EG, och da enbart om de har salts till nagot av EU:s medlemslander. Garantisedeln ar bara giltig tillsammans med kvitto eller leveranssedel.
Problem som beror pa felaktig anvandning, averkan eller vardsldshet técks inte av garantin. Tillverkaren fransager sig aven allt ansvar for direkt och indirekt skada.

(DA) GARANTI
Producenten stiller garanti for, at maskinerne fungerer ordentligt, og forpligter sig til vederlagsfrit at udskifte de dele, der matte fremvise defekter pa grund af ringe
materialekvalitet eller fabrikationsfejl i Igbet af de fgrste 12 maneder efter maskinens idriftseettelsesdato, der fremgar af beviset. Selvom de returnerede maskiner er
i garanti, skal de sendes FRANKO FRAGT, mens de tilbageleveres PR. EFTERKRAV. Dette geelder dog ikke for de maskiner, der i henhold til Direktivet 1999/44/
EQF udger forbrugsgoder, men kun pa betingelse af at de szelges i EU-landene. Garantibeviset er kun gyldigt, hvis der vedlaegges en kassebon eller fragtpapirer.
Garantien deekker ikke for forstyrrelser, der skyldes forkert anvendelse, manipulering eller skadeslgshed. Producenten fraleegger sig desuden ethvert ansvar for alle
direkte og indirekte skader.

(NO) GARANTI
Tilverkeren garanterer maskinens korrekte funksjon og forplikter seg a utfgre gratis bytte av deler som blir gdelagt pa grunn av en darlig kvalitet i materialer eller
konstruksjonsfeil som oppstar innen 12 maneder fra maskinens igangsetting, i overensstemmelse med sertifikatet. Maskiner som sendes tilbake, ogsa i lgpet av
garantiperioden, skal skikkes FRAKTFRITT och skal sendes tilbake MED BETALNING AV MOTTAKEREN, unntatt maskinene som tilhgrer forbrukningsvarer ifalge
europadirektiv 1999/44/EC, kun hvis de selges i en av EUs medlemsstater. Garantisertifikatet er gyldig kun sammen med kvittering eller leveringsblankett. Feil som
oppstar pa grunn av galt bruk, manipulering eller slurv, er utelukket fra garantin. Dessuten frasier seg selskapet alt ansvar for alle direkte og indirekte skader.

(FI) TAKUU
Valmistusyritys takaa koneiden hyvan toimivuuden seka huolehtii huonolaatuisen materiaalin ja rakennusvirheiden takia huonontuneiden osien vaihdosta ilmaiseksi
12 kuukauden sisalla koneen kayttdonottopaivastd, mika ilmenee sertifikaatista. Palautettavat koneet, myds takuussa olevat, on lahetettava LAHETTAJAN
KUSTANNUKSELLA ja ne palautetaan VASTAANOTTAJAN KUSTANNUKSELLA. Poikkeuksen muodostavat koneet, jotka asetuksissa kuuluvat kulutushyddykkeisiin
eurooppalaisen direktiivin 1999/44/EC mukaan vain, jos ne myydaan EU:n jasen maisssa. Takuutodistus on voimassa vain, jos siihen on liitetty verotuskuitti tai
todistus tavaran toimituksesta. Takuu ei kata vaarinkaytosta, vaurioittamisesta tai huolimattomuudesta johtuvia haittoja. Lisaksi yritys kieltaytyy ottamasta vastuuta
kaikista valittdmista tai valillisista vaurioista.
(CS) ZARUKA
Vyrobce ruci za spravnou ¢innost stroju a zavazuje se provést bezplatnou vymeénu dilt opotfebovanych z divodu $patné kvality materialu a nasledkem konstrukénich
vad do 12 mésicli od data uvedeni stroje do provozu, uvedeného na zarudnim listé. Vracené stroje a to i v zaruéni dobé musi byt odeslany se ZAPLACENYM
POSTOVNYM a budou vraceny na NAKLADY PRIJEMCE. Na zakladé dohody tvofi vyjimku stroje spadajici do spotfebniho majetku ve smyslu smérnice 1999/44/
ES pouze za pfedpokladu, Ze byly prodany v ¢lenskych statech EU. Zaruéni list ma platnost pouze v pfipadé, Ze je pfedloZen spolu s Uétenkou nebo dodacim listem.
Poruchy vyplyvajici z nespravného pouziti, umysiného poskozeni nebo chybéjici péce nespadaji do zaruky. Odpovédnost se dale nevztahuje na vSechny pfimé a
nepfimé skody.
(SK) ZARUKA
Vyrobca ruci za spravnu ¢innost strojov a zavazuje sa vykonat bezplatnui vymenu dielov opotrebovanych z dévodu zlej kvality materialu a nasledkom konstrukénych
vad do 12 mesiacov od datumu uvedenia stroja do prevadzky, uvedeného na zaru¢nom liste. Vratené stroje a to i v podmienkach zaru¢nej doby musia byt odoslané
so ZAPLATENYM POSTOVNYM a budu vratené na NAKLADY PRIJEMCU. Na zaklade dohody vynimku tvoria stroje spadajtice do spotrebného majetku, v zmysle
smernice 1999/44/ES, len za predpokladu, Ze boli predané v &lenskych statoch EU. Zaruény list je platny len v pripade, ked je predloZeny spolu s Gétenkou alebo
dodacim listom. Poruchy vyplyvajuce z nespravneho pouzitia, neopravneného zasahu alebo nedostato¢nej starostlivosti nespadaju do zaruky. Zodpovednost' sa
dalej nevztahuje na vSetky priame i nepriame Skody.
(SL) GARANCIJA
Proizvajalec zagotavlja pravilno delovanje strojev in se zavezuje, da bo brezplaéno zamenjal dele, ki se bodo obrabili zaradi slabe kakovosti materiala in zaradi
napak pri proizvodnji v roku 12 mesecev od dneva nakupa oznacenega ne tem certifikatu. Izjema so le aparati, ki so del potro$nih dobrin v skladu z evropsko
direktivo 1999/44/EC, le ¢e so bili prodani v drzavi ¢lanici EU. Garancijsko potrdilo je veljavno le, ¢e je prilozen veljaven racun. Napake, ki izhajajo iz nepravilne
uporabe, posegov ali malomarnosti, garancija ne pokriva. Poleg tega proizvajalec zavraca odgovornost za vse posredne in neposredne poskodbe. Ne delujo¢
aparat mora pooblas€en servis popraviti v roku 45 dni, v nasprotnem primeru se kupcu izro¢i nov aparat. Proizvajalec zagotavlja dobavo rezervnih delov Se 5
let od nakupa izdelka. Na podlagi zakona o spremembah in dopolnitvah Zakona o varstvu potrosnikov (ZVPot-E) (Ur.l.RS §t. 78/2011) podjetje Telwin s.p.a., kot
organizator servisne mreze izrecno izjavlja: da velja garancija za izdelek na teritorialnem obmodju drzave v kateri je izdelek prodan konénim potro$nikom; opozarja
potro$nike, da garancija in uveljavljanje zahtevkov iz naslova garancije ne izklju€uje pravic potrosnika, ki izhajajo iz naslova odgovornosti prodajalca za napake na
blagu. ORGANIZATOR SERVISNE SLUZBE ZA SLOVENIJO: Itehnika d.o.0., Vanganelska cesta 26a, 6000 Koper, tel: 05/625-02-08.

(HR-SR) GARANCIJA
Proizvoda¢ garantira ispravan rad strojeva i obvezuje se izvrsiti besplatno zamjenu dijelova koji su o$tec¢eni zbog loSe kvalitete materijala i zbog tvorni¢kih greSaka, u
roku od 12 mjeseci od dana pokretanja stroja, koji je potvrden na garantnom listu. Vraceni strojevi, i ako su pod garancijom, moraju biti poslani bez placanja troSkova
prijevoza. Iznimka su strojevi koji se vracaju kao potrosni materijal, u skladu sa Europskom odredbom 1999/44/EC, samo ako su prodani zemljama ¢lanicama EU-a.
Garantni list vrijedi samo ako je popra¢en racunom ili dostavnom listom. OStecenja nastala uslijed neispravne upotrebe, izmjena izvr§enih na stroju ili nemara nisu
pokriveni garancijom. Proizvodac¢ se ujedno odrie bilo kakve odgovornosti za sve izravne i neizravne Stete.

(LT) GARANTIJA
Gamintojas garantuoja nepriekaistingg jrenginio veikimg ir jsipareigoja nemokamai pakeisti gaminio dalis, susidévéjusias as susigadinusias dél prastos medziagos
kokybés ar dél konstrukcijos defekty 12 ménesiy laikotarpyje nuo jrenginio paleidimo datos, kuri turi bati paliudyta pazyméjimu. Grazinami jrenginiai, net ir galiojant
garantijai, turi bati siunciami ir bus sugrazinti atgal PIRKEJO IéSomis. I$imtj auk$¢iau aprasytai sglygai sudaro prietaisai, kurie pagal 1999/44/EC Europos direktyvg
gali bati laikomi plataus vartojimo prekémis bei yra parduodami tik ES Salyse. Garantinis pazyméjimas galioja tik tuo atveju, jei yra lydimas fiskalinio ¢ekio arba
pristatymo dokumento. | garantijg néra jtraukti nesklandumai, susije su netinkamu prietaiso naudojimu, aplaidumu ar prasta jo priezidra. Gamintojas taip pat
atsiriboja nuo atsakomybés uz bet kokius tiesioginius ar netiesioginius nuostolius.

(ET) GARANTII
Tootjafirma vastutab masinate hea funktsioneerimise eest ja kohustub asendama tasuta osad, mis riknevad halva kvaliteediga materjali ja konstruktsioonidefektide
tottu, 12 kuu jooksul alates masina kaikupanemise sertifikaadil tdestatud kuupaevast. Tagasi saadetavad masinad, ka kehtiva garantiiga, tuleb saata TASUTUD
POSTIMAKSUGA ja nende tagastamise SAATEKULUD ON KAUBASAAJA TASUDA. Nagu kehtestatud, teevad erandi masinad, mis kuuluvad euroopa normatiivi
1999/44/EC kohaselt tarbekauba kategooriasse ja ainult siis, kui miitidud UE likmesriikides. Garantiisertifikaat kehtib ainult koos ostu- véi kattetoimetamiskviitungiga.
Garantii ei hélma riknemisi, mis on pdhjustatud seadme vaarast kasitsemisest, modifitseerimisest voi hoolimatust kasutamisest. Peale selle ei vastuta firma koigi
otseste voi kaudsete kahjude eest.
(LV) GARANTIJA

Razotajs garanté masinu labu darbspéju un apnemas bez maksas nomainit detalas, kuras nodilst materiala sliktas kvalitates dé| vai razo$anas defektu dé| 12
ménesu laika kops sertifikata noradita masinas ekspluatacijas sakuma datuma. Atpakal nositamas masinas, pat to garantijas laika, ir janosata saskana ar FRANKO-
OSTA noteikumiem un raZotajs tas atgriezis uz NORADITO OSTU. Minétie nosacijumi neattiecas uz masinam, kuras saskana ar Eiropas direktivu 1999/44/EC tiek
uzskatitas par patérina preci, bet tikai gadijuma, ja tas tiek pardotas ES dalibvalstis. Garantijas sertifikats ir spéka tikai kopa ar kases ¢eku vai pavadzimi. Garantija
neattiecas uz gadijumiem, kad bojajumi ir radusies nepareizas izmanto$anas, noteikumu neievéroSanas vai nolaidibas dé|. Turklat, $aja gadijuma razotajs nonem
jebkadu atbildibu par tieSajiem un netieSajiem zaud&jumiem.
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(BG) TFAPAHUUA
dupmata npousBoaMTEn rapaHTupa 3a Ao6poTo (PyHKUMOHMPaHe Ha MaluMHUTE U ce 3adbikaBa Aa M3BbplM Ge3nnaTtHo noamsiHaTa Ha 4YacTu, KOoMTOo ca ce
noBpeaunu, 3apagy HekadyecTBeH maTtepuan unv npousBoACTBEHWM AedekTn, Ao 12 Meceua OT Jatarta Ha nyckaHe B [ENCTBME Ha MaluvHaTta, AokasaHa C
rapaHuMoHHa kapTa. BbpHatute MalumHm, 4opu 1 B rapaHuust, Tpsibea ga 6vaat nanpatenn cbe SAMNIATEH MPEBO3 n we 6baat BbpHatn ¢ HAJTOXEH MNATEX.
C M3KNIYEHNE Ha MaLUMHUTE, KOUTO Ce CYUTAT 3a ABUXUMO UMYLLECTBO 3a NOCTOSHHO NON3BaHe, KakTo € YCTaHOBEHO OT eBporneickata avpektnea 1999/44/EC,
caMo ako MalUWHUTE ca npogaBaHu B CTPaHW YneHkn Ha EBponerickms cblo3. MapaHuMoHHaTa kapTa e BanvaHa, caMo ako e npuapyxeHa oT duckaneH 60H nnm
pasnucka 3a goctaBka. HepegHocTuTe, mpousTuyaly ot nola ynotpeba nnu HeGPEexXHOCT, ca M3KMoYeHn oT rapaHumsaTa. OcBeH TOBa Ce OTKIIOHsIBa BCsKakea
OTTOBOPHOCT 32 ANPEKTHU UMN UHONPEKTHU LLETH.
(PL) GWARANCJA

Producent gwarantuje prawidtowe funkcjonowanie urzadzen i zobowigzuje sie do bezptatnej wymiany czesci, ktére zepsujg sie w wyniku ztej jako$ci materiatu lub
wad fabrycznych w ciggu 12 miesiecy od daty uruchomienia urzadzenia, poswiadczonej na gwarancji. Urzadzenia przestane do Producenta, rowniez w okresie
gwarancji, nalezy wysta¢ na warunkach PORTO FRANKO, po naprawie zostang one zwrécone na koszt odbiorcy. Zgodnie z ustaleniami wyjatkiem sa te urzadzenia,
ktére sg odsytane jako dobra konsumpcyjne, zgodnie z dyrektywa europejskg 1999/44/WE, wytgcznie, jezeli zostaty sprzedane w krajach cztonkowskich UE. Karta
gwarancyjna jest wazna wylacznie, jezeli towarzyszy jej kwit fiskalny lub dowdd dostawy. Trudnosci wynikajgce z nieprawidtowego uzytkowania, naruszenia lub
niedbatosci o urzadzenia nie sg objete gwarancjg. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wszelkie szkody posrednie i bezposrednie.
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(EN) CERTIFICATE OF GUARANTEE  (NL) GARANTIEBEWLS (SK)  ZARUCNY LIST

(IT)  CERTIFICATO DI GARANZIA (HU) GARANCIALEVEL (SL)  CERTIFICAT GARANCLIE

(FR)  CERTIFICAT DE GARANTIE (RO)  CERTIFICAT DE GARANTIE (HR-SR) GARANTNILIST

(ES) CERTIFICADO DE GARANTIA  (SV) GARANTISEDEL Eg.’) TS AS
(DE)  GARANTIEKARTE (DA) GARANTIBEVIS (LV)  GARANTIJAS SERTIFIKATS
(RU) TAPAHTUWNHbIN CEPTUOUKAT (NO) GARANTIBEVIS (BG) TAPAHLIMOHHA KAPTA

(PT) CERTIFICADO DE GARANTIA  (FI)  TAKUUTODISTUS (PL)  CERTYFIKAT GWARANCJI

(EL) TIXTOIOIHTIKO EITYHSHY  (CS) ZARUCNILIST (AR) Ol 83lgs

MOD. / MONT / MOf./ URLAP / MUDEL / MOAEN / St/ Br. (EN) Date of buying - (IT) Data di acquisto - (FR) Date d'achat - (ES) Fecha de compra -

(DE) Kauftdatum - (RU) lata npogaw - (PT) Data de compra - (EL) Hpepopunvia ayopds
-(NL) Datumvanaankoop-(HU) Vasarlas kelte - (RO) Data achizitiei- (SV) Inkdpsdatum-
(DA) Kebsdato - (NO) Innkjepsdato - (FI) Ostopdivamaara - (CS) Datum zakoupeni - (SK)
Datum zakupenia - (SL) Datum nakupa - (HR-SR) Datum kupnje - (LT) Pirkimo data - (ET)
Ostu kuupdev - (LV) Pirksanas datums - (BG) JATA HA MOKYIKATA - (PL) Data zakupu -

NR./ARIQM/ E./ €./ HOMEP: (AR) =l 2o,
(EN) Sales company (Name and Signature) (NO) Forhandler (Stempel og underskrift)

(IT)  Ditta rivenditrice (Timbro e Firma) (FI)  Jalleenmyyja (Leima ja Allekirjoitus)

(FR)  Revendeur (Chachet et Signature) (CS)  Prodejce (Razitko a podpis)

(ES)  Vendedor (Nombre y sello) (SK)  Predajca (Petiatka a podpis)

(DE)  Handler (Stempel und Unterschrift) (SL)  Prodajno podjetje (Zig in podpis)

(RU)  LUTAMN n NOANWCH (TOPFOBOTO MPEAMNPUATIA)
(PT) Revendedor (Carimbo e Assinatura)

(EL)  Katdotnpa moinons (X payida kat vmoypadn)
(NL) Verkoper (Stempel en naam)

(HR-SR) Tvrtka prodavatelj (Pecat i potpis)
(LT) Pardavéjas (Antspaudas ir Parasas)
(ET)  Edasimudigi firma (Tempel ja allkiri)

(HU)  Eladas helye (Pecsét és Aldiras) (Lv)  Izplatitajs (Zimogs un paraksts)

(RO)  Reprezentant comercial (Stampila si semnétura) (BG)  MPOAABAM (Moanuc v Mevar)

(SV)  Aterforsaljare (Stampel och Underskrift) (PL)  Firma odsprzedajaca (Piecze¢ i Podpis)

(DA)  Forhandler (stempel og underskrift) (AR) (&.994_9 pis) Oleuwall dS36

(EN) The product is in compliance with: (HU) A termék megfelel a kdvetkez6knek: (HR-SR)  Proizvod je u skladu sa:

(IT) Il prodotto & conforme a: (RO) Produsul este cf)nlf?rm cu: ) (LT Produktas atitinka:

(FR) Le produit est conforme aux: (SV) Att produkten ar i Gverensstammelse med: :

(ES) Het produkt overeenkomstig de: (DA) At produktet er i overensstemmelse med: ET) Toode on kooskolas:

(DE) Die maschine entspricht: (NO) At produktet er i overensstemmelse med: (LV) Izstradajums atbilst:

(RU) 3aABNAETCSA, UTO M3[ENME COOTBETCTBYET: (FI) Ettd laite mallia on yhdenmukainen direktiivissa: (BG) MPORYKTST OTFOBAPA Ha:

(PT) El producto es conforme as: (CS) Vyrobok je v sulade so: . . .
(EL) To MPoIdVEIVal KATAOKEUAOHEVO OUUPWVa Je T:  (SK) Vyrobek je ve shodé se: (PL) Produkt spetnia wymagania nastepujacych Dyrektyw:
(NL) 0O produto & conforme as: (SL) Proizvod je v skladu z: (AR) ) EL] VY M!

(EN) DIRECTIVES - (IT) DIRETTIVE - (FR) DIRECTIVES - (ES) DIRECTIVAS - (DE) RICHTLINIEN - (RU) AUPEKTUBbI - (PT) DIRECTIVAS -
(EL) MPOAIATPA®ES - (NL) RICHTLIJNEN - (HU) IRANYELVEK - (RO) DIRECTIVE - (SV) DIREKTIV - (DA) DIREKTIVER - (NO) DIREKTIVER -
(F1) DIREKTIIVIT - (CS) SMERNICE - (SK) SMERNICE - (SL) DIREKTIVE - (HR-SR) DIREKTIVE - (LT) DIREKTYVOS -

(ET) DIREKTIIVID - (LV) DIREKTIVAS - (BG) AUPEKTUBU - (PL) DYREKTYWY -

(AR) d>gi

LVD 2014/35/EU + Amdt. EMC 2014/30/EU + Amdt. RoHS 2011/65/EU + Amdt.
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